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Zabezpieczenie ogniochronne elementéw drewnianych

PROMADUR® & PROMADUR® Top Coat

PROMADUR®

Opis wyrobu

PROMADUR® to wodorozcieiczalna,
przezroczysta powtoka peczniejaca,
niezawierajgca rozpuszczalnika, stuza-
ca do ochrony przeciwpozarowej kon-
strukcji drewnianych. To reaktywna
farba ognioochronna najnowszej ge-
neracji, nadajaca wtasciwg odpornosé
ogniowg drewnianym elementom
konstrukcyjnym. Ze wzgledu na swoja
przezroczysto$é, naturalna powierzch-
nia materiatéw drewnianych pozostaje
widoczna, a estetyka drewna natural-
nego jest w petni zachowana.

PROMADUR® w trakcie pozaru pecz-
nieje wytwarzajac izolacyjng piane,
ktéra chroni drewno przed kontak-
tem z powietrzem (tlenem), obnizajac
palnosé i spowalniajgc przewodzenie
energii (ciepta) pochodzacego od og-
nia do elementéw drewnianych, pod-
noszac ich odpornosc ogniowa.

PROMADUR® moze by¢ stosowany
tylko wewnatrz budynkéw. W normal-
nych warunkach, stosowanie warstwy
wierzchniej nie jest konieczne. Acz-
kolwiek w celu podwyzszenia odpor-
nosci na wilgo¢ i poprawy wihasciwosci
mechanicznych (m.in. odpornosci na
$cieranie) mozna zastosowa¢ PROMA-
DUR® Top Coat.

PROMADURE® jest przyjazny dla $rodo-
wiska ze wzgledu na niskg zawartos$c
LZO i brak w sktadzie formaldehydu.

Zastosowanie

PROMADUR® stosuje sie w celu obnize-
nia stopnia palnosci powierzchni drew-
nianych. Zgodnie z PN-EN-13501 jest
wyrobem niezapalnym, co stanowi naj-
wyzszg mozliwg klase dla drewna natu-
ralnego chronionego przed ogniem
z zastosowaniem powtoki reaktywnej.

Odpornosé ogniowa drewnianych ele-
mentéw nosnych (kolumn, belek, stro-
pow i $cian) moze zosta¢ podniesiona
poprzez zastosowanie pojedynczej

powtoki PROMADUR®. Odpornosc og-
niowa elementu drewnianego zalezy
od jego przekroju, ksztattu, materia-
tu, z jakiego zostat zrobiony (rodzaj
drewna: iglaste lub lisciaste, drewno
lite, klejone, pitowane, strugane), ge-
stosci drewna, dostepnosci tlenu oraz
ilosci i jakosci zastosowanych powtok
ogniochronnych. W zaleznos$ci od po-
wyzszych czynnikéw, PROMADUR®
podnosi klase odpornosci ogniowe;j
elementéw drewnianych do 120 minut

(R120).

PROMADUR® mozna stosowa¢ we
wszelkiego rodzaju budynkach, takich
jak hotele, restauracje, szkoty, budynki
uzytku publicznego, muzea, biblioteki,
biura i domy prywatne.

Charakterystyka

Reakcja na ogien

Konstrukcyjne lite drewno, ptyty wio-
rowe i sklejka (o minimalnej grubosci
12 mm) chronione z zastosowaniem
PROMADUR® w ilo$ci 300 g/m? osiaga-
ja klase reakcji na ogien B-s1, d0.

Odpornosé¢ ogniowa

PROMADUR® jest powtokg ochronng,
ktéra wptywa na odpornos$c¢ ogniowa
konstrukcji nosnych. Ocena odporno-
$ci ogniowej jakiegokolwiek elementu
drewnianego jest zawsze kombinacja
podstawowej odpornosci ogniowe;j
niezabezpieczonego elementu drew-
nianego i udziatu materiatu zabez-
pieczajgcego okreslonego zgodnie
z PN-EN 1995-1-2:2008.

Klasa odpornosci ogniowej chronio-
nych elementéw drewnianych musi
by¢ okreslona w oparciu o otrzyma-
ne wartodci t—-t, i k; (na podstawie
PN-EN 13381-7:2004), zgodnie z wy-
mogami PN-EN 1995-1-2:2008.

Dalsze szczegdty patrz ,Jak okresli¢
klase odpornosci ogniowej dla chro-
nionego elementu drewnianego”?

Ogélne zalecenia stosowania

PROMADUR® jest specjalistyczng
powtokg ogniochronng, ktéra nale-
zy nanosi¢ na powierzchnie drewna
przy uzyciu pedzla lub watka (watki
o krétkim wtosiu) lub - w przypadku
bardzo duzych powierzchni - z uzy-
ciem sprzetu do natrysku hydro-
dynamicznego (zalecany rozmiar
dyszy: 0,015").

Przed rozpoczeciem nakfadania
produkt nalezy doktadnie wymie-
sza¢. Wyréb jest gotowy do uzytku,
aczkolwiek w miare potrzeb mozna
go rozciencza¢ woda w stosunku
30 ml wody na 1 | produktu (3%).
Narzedzia nalezy umy¢é ciepta woda
niezwtocznie po ich uzyciu.

Warunki w trakcie naktadania i pod-
czas schniecia:

® temperatura > +6°C,

* wilgotnos$¢ wzgledna < 80%,

* zawartos$c¢ wilgoci w drewnie,
lub materiatach drewnianych
< 15%.

Powierzchnie drewna nalezy kaz-
dorazowo skontrolowac¢ pod katem
wiasciwego przylegania produktu:
nie moze by¢ ona brudna, pokryta
pytem, ttuszczem, woskiem, ples-
nig, olejem, klejami ani jakimikol-
wiek innymi materiatami mogacymi
wptyngé negatywnie na przylega-
nie PROMADUR®.

W przypadku, gdy niektére sktad-
niki materiatéw drewnianych nie
sg znane, zalecane jest wykonanie
préby poprzez pokrycie wyrobem
niewielkiego obszaru.

Nie nalezy naktadac kolejnej war-
stwy PROMADUR® przed catko-
witym wyschnieciem warstwy po-
przednio natozonej.




Zabezpieczenie ogniochronne elementéw drewnianych
PROMADUR® & PROMADUR® Top Coat

Zapewnianie jakosci

W procesie produkcji wyrobdéw
Promat stosowane sg rygorystycz-
ne systemy kontroli jakosci, co daje
pewnos$é, ze nasi klienci otrzymuja
materiaty wykonane wedtug najwyz-
szych standardéw.

Prowadzone s3  systematyczne
i gruntowne inspekcje wszystkich
materiatéw i ich zastosowania.
Sprzet kontrolny podlega regular-
nym inspekcjom i jest zgodny z naj-
wyzszymi standardami.

Informacje podane w tej karcie pro-
duktu oparte sg na wynikach prze-
prowadzonych badan i uznawane
sg za typowe dla wyrobu. Jednakze,
w zwigzku z brakiem bezposrednie-
go wptywu na kornicowe zastosowa-
nie, wyniki nie s3 gwarantowane.

Jak okresli¢ klase odpornosci ogniowej chronionego Obliczeniowa predkosé
elementu drewnianego? jednokierunkowego

zweglania w warunkach
pozaru nominalnego

Norma PN-EN 1995-1-2:2008 przedstawia procedury dotyczace okreslania odpor- zgodnie
{ nosci ogniowej konstrukcyjnych elementéw drewnianych z powierzchniami wstepnie z PN-EN 1995-1-2:2008
'-ir nmi : 1 chronionymi przed dziataniem ognia. Dzieli okresy czasu nominalnego na interwaty -
.’- _‘ -

"i‘f‘ ' o réznych wskaznikach zweglenia, w zaleznosci od wptywu materiatu ochronnego na HLFT?tetY,CZ”a predkosc
obliczeniowa

Wsl.<azr.1|k.z.vv¢g|en|a. dwukierunkowego
Najwazniejsze parametry to: mm/min| zweglania
w warunkach pozaru
* gtebokosé zweglania: odlegtosci miedzy zewnetrzng powierzchnig elementu ”C;E'E?\}ﬂeg%%zfgd;égs
. . . . z - -1-Z:
drewna przed rozpoczeciem zweglania a powierzchnig zweglong; I R

Wskaznik zweglania

czas do uszkodzenia t;: czas, po uptynieciu ktérego nastepuje uszkodzenie war- B21ubB | mm/min| SreWna pod materiatem
stwy ochronnej w zwigzku z oddzieleniem sie znaczacej powierzchni materiatu lub ognioochronnym zgodnie

f hronionei ) hni d T ZEN 1995-1-2
naglym znaczacym wzrostem temperatury chronionej powierzchni drewnianej;

. . . , . Stosunek predkosci
poczatek zweglania t ,: czas rozpoczecia zweglania elementéw zabezpieczonych; zweglania = B/ o
dla zweglania

. . n. ‘s - . B jednokierunkowego
predkosé zweglania B: predkosé zweglania elementu drewnianego przy wysta lub 8/ Bn dla zweglania

wieniu na dziatanie ognia zgodnie z ISO 834. dwukierunkowego

Dla powierzchni chronionych za pomocag wyrobdw ognioochronnych, nalezy wzigé
pod uwage, ze:

* poczatek zweglania jest opdzniony do czasu t;
* zweglanie moze rozpocza¢ sie przed uszkodzeniem i zachodzi¢ bedzie w tem-
pie nizszym niz tempo zweglania drewna niechronionego (wartosci podano
w PN-EN 1995-1-2:2008) do czasu uszkodzenia warstwy ochronnej t;
po uptynieciu czasu do uszkodzenia warstwy ochronnej tempo zweglania wzrasta
do czasu osiggniecia gtebokosci zweglania réwnej gtebokosci zweglania takiego
samego elementu bez warstwy ochronnej lub do gtebokosci 25 mm, zaleznie od
tego, ktdry z okreséw jest krotszy;
podczas etapu korncowego tempo zweglania powraca do wartosci dla elementu
drewnianego niechronionego (B, w przypadku zweglania jednokierunkowego,
np. podtég lub $cian, lub Bn dla zweglania dwukierunkowego, np. belek czy stu-
péw.

Metody badawcze dla okreslenia powyzszych parametrow podano w PN-EN 13381-7.




PROMADUR® & PROMADUR® Top Coat

Zabezpieczenie ogniochronne elementéw drewnianych

Wartosci odpornosci ogniowej

Belki i stupy

PROMADUR® 468 g/m? : Czas do uszkodzenia materiatu ogniochronnego:

t—t, =13 min.

Stosunek predkosci zweglania konstrukcji chronionej B do niezabezpieczonej p
ky=PB"7B"

15 min: kB =0,57
30 min: kB =0,91
45 min: kB= 0,94
60 min: kB = 0,95

PROMADUR® 181 g/m? : Czas do uszkodzenia materiatu ogniochronnego:
tt, =7 min
Stosunek predkosci zweglania konstrukcji chronionej B” do niezabezpieczonej B
k,=B"/p"
B8

15 min: kB =0,86
30 min: kB =0,91

Strop i Sciany

PROMADUR® 468 g/m? : Czas do uszkodzenia materiatu ogniochronnego:

t-t, =12min

Stosunek predkosci zweglania konstrukgcji chronionej B do niezabezpieczonej f°

k,=B7/p"

15 min: kB =0,75
30 min: kB =0,94
45 min: kB= 0,97
60 min: kB =0,98

PROMADUR® 181g/m? : Czas do uszkodzenia materiatu ogniochronnego:
t—-t, =6 min
Stosunek predkosci zweglania konstrukgcji chronionej B do niezabezpieczonej f

k,=B7/p"

15 min: | kB=0,72

Charakterystyka produktu

Kolor: przezroczysty

Gestosé (g/cm?): 1,30 +/- 0,05

Lepkos¢ przy 20°C: 500 - 3.500 mPa x s
Rozpuszczalnosé w wodzie: rozpuszczalny

Temperatura stosowania: pomiedzy +6°C a +35°C
Informacje dotyczace naktadania: do 500 g/m? na jedng warstwe

Czas schniecia
Jak w przypadku wszystkich farb i powtok, czas schniecia zalezy od temperatury oto-
czenia i wilgotnosci wzgledne;j.

Czas schniecia przy ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok. 65% wynosi 24 godziny na
warstwe. Po wyschnieciu powierzchnia pokryta PROMADUR® moze by¢ oczyszczona
przy uzyciu suchej i miekkiej szmatki. Nie nalezy czysci¢ powierzchni przy uzyciu roz-
puszczalnika, kwasnych i zasadowych srodkéw czyszczacych.

Powtoka wykanczajaca

PROMADUR® zostat poddany badaniom jako kompletny system i wykonczony bez-
barwnym impregnatem nawierzchniowym PROMADUR® Top Coat (okoto 80 - 100 g/m?).
Warstwa wierzchnia moze zostaé natozona po zupetnym wyschnieciu powtoki pecz-
niejagcej. PROMADUR® Top Coat poprawia odpornosé na wilgo¢ i charakterystyke
mechaniczng (wtgczajgc w to odpornosé na Scieranie).

Uwaga: PROMADUR® staje sie przezroczysty po zupetnym wyschnieciu i w pierw-
szych tygodniach po natozeniu jest podatny na nacisk.
4

Przygotowanie powierzchni

Jezeli jest to konieczne, nalezy za-
stosowaé odpowiedni podktad pod
PROMADUR® (nalezy skonsultowaé
sie z Dziatem Technicznym Promat).

Dostawa i sktadowanie

Wiaderka plastikowe 12,5 kg. Okres
przydatnosci wyrobu przechowy-
wanego w oryginalnych zamknie-
tych wiaderkach w temperaturze
od +5°C do +35°C to 12 miesiecy.
Przechowywaé powyzej temperatu-
ry zamarzania. Wyrdb jest niepalny.

BHP i ochrona srodowiska

Przed uzyciem produktu zawsze
nalezy zapoznaé sie z informacjg
techniczng w karcie charakterystyki
wyrobu.

Zabezpieczenie ogniochronne elementéw drewnianych
PROMADUR® & PROMADUR® Top Coat

PROMADUR® Top Coat

Opis

PROMADUR® Top Coat jest jednosktadnikowa powtoka wierzchnig na bazie rozpusz-
czalnika, stosowang w celu poprawy odpornosci na wilgo¢ i wtasciwosci mechanicz-
nych PROMADUR®, bez obnizania klasy odpornosci ogniowej chronionych elemen-
téw drewnianych.

PROMADUR® Top Coatjest wyrobem pozbawionym substancji aromatycznych, szyb-
koschnagcym i fatwym do naktadania. PROMADUR® Top Coat nie ma negatywnego
wptywu na rozszerzanie powtok peczniejacych.

Zastosowanie

PROMADUR® Top Coat jest powtokg techniczng i musi by¢é naktadany
w sposoéb staranny. PROMADUR® Top Coat moze byé naktadany dopiero po zupetnym
wyschnieciu PROMADUR®. Przed rozpoczeciem naktadania wyréb nalezy doktadnie
wymieszac. Produkt jest gotowy do uzytku, mozna rozciericza¢ rozpuszczalnikiem
w stosunku 30 ml rozpuszczalnika na 1 | produktu (3%).

Temperatura materiatu oraz powierzchni musi wynosic¢ > +15°C, a wilgotno$é wzgled-
na podczas naktadania i schniecia musi by¢ nizsza od 70%.

PROMADUR® Top Coat naktada sie na powierzchnie drewna przy uzyciu pedzla lub
watka (watki o krétkim wiosiu) lub - w przypadku wiekszych powierzchni - za pomoca

sprzetu do natrysku hydrodynamicznego (zalecany rozmiar dyszy: 0,011").

Charakterystyka produktu

Kolor: przezroczysty

Gestosé (g/cm?®): 1,17 +/-0,02

Lepkosé przy 20°C: > 60 sekund (ISO 2341-93 6mm)
Rozpuszczalnos¢ w wodzie: 32°C

Temperatura stosowania: > +15°C

Informacje dotyczace naktadania: do 100 g/m? na pojedyncza warstwe

Czas schniecia

Jak w przypadku wszystkich powtok malarskich, czas schniecia zalezy od temperatury
otoczenia i wilgotnosci wzgledne;j.

Czasy schniecia PROMADUR® Top Coat przy ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok.
65% wynosza:

e suchy w dotyku po okoto 30 minutach;
e zupetnie suchy po okoto 10 godzinach.

Uwaga: PROMADUR® Top Coat staje sie przezroczysty po zupetnym wyschnieciu
i w pierwszych tygodniach po natozeniu jest podatny na nacisk.

Dostawa i sktadowanie

Opakowanie metalowe 5 kg. Okres
przydatnosci wyrobu przechowy-
wanego w oryginalnych zamknie-
tych opakowaniach w temperaturze
od +5°C do +30°C to 9 miesiecy.
Otwarte wiaderka po uzyciu musza
by¢ szczelnie zamkniete.

BHP i ochrona srodowiska

Przed uzyciem produktu zawsze
nalezy zapoznac¢ sie z informacja
technicznag w karcie charakterystyki
wyrobu.




Woj. wielkopolskie, lubuskie
i dolnoslaskie

Jarostaw Stachowiak

tel. 602 751 224
J.stachowiak@promattop.pl!
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Woj. t6dzkie, swietokrzyskie
i kujawsko-pomorskie
Przemystaw Paprzycki

tel. 602 718 439
p.paprzycki@promattop.pl!

Glass Product Manager
Tomasz Nowak

tel. 602 845 445
t.nowak@promattop.pl!

Tunnel Manager
Jacek Cwiklinski
tel. 604 128 730
J.cwiklinski@promattop.pl

Promat TOP Sp. z 0. o.
ul. Przectawska 8
03-879 Warszawa

Gdansk

Woj. zachodniopomorskie,

Kamil Ziotkowski
tel. 606 707 990
k.ziolkowski@promattop.pl

o

[ ]
Olsztyn

[ ]
Biatystok

pomorskie i warminsko-mazurskie

O

@ Warszawa

[ ]
Lublin

Rzeszéw

Krakow
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Woj. matopolskie, $laskie i opolskie
Karol Watota

tel. 606 790 607
k.watola@promattop.pl

tel.: 22/21 22 280
fax: 22 /2122 290
top@promattop.pl

Woj. mazowieckie
Piotr Marcinkiewicz
tel. 571 407 180

p.marcinkiewicz@promattop.pl

Woj. podlaskie, lubelskie

i podkarpackie

Jacek Adamczuk

tel. 606 139 667
J.adamczuk@promattop.pl



