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aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ICOPAL AWAK Sp. z o.0.
ul. Dobiezynska 56, 64-320 Buk

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Klapy dymowe
AWAK

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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Instytutu Techniki Budowlanegj

_He

Michal Wéjtowicz

Termin waznosci:
27 czerwca 2016 r.

Zatgcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 01 pazdziernika 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6653/2014 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6653/2011. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6653/2014 zawiera 69 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w calosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogélne

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa klapy dymowe AWAK.
Producentem klap jest firma ICOPAL AWAK Sp. z 0.0., ul. Dobiezyrhiska 56, 64-320 Buk.
Aprobata obejmuje nastepujgcy asortyment klap dymowych:
¢ punktowe jednoskrzydtowe,
e punktowe dwuskrzydiowe,
e montowane w pasmach $wietinych.
Klapy dymowe AWAK mogg by¢é wyposazone w kraty antywlamaniowe,
przeciwupadkowe albo siatki lub kraty zabezpieczajace.

1.2. Klapy dymowe punktowe, jednoskrzydiowe

Klapy dymowe punktowe, jednoskrzydtowe AWAK produkowane sg w wersji z napedem
pneumatycznym lub elektrycznym.

Podstawy klap wykonywane sg z nastepujgcych materiatow:

- blachy stalowej ocynkowanej grubosci 1,2 + 1,5 mm,
- blachy aluminiowej grubosci 1,5 + 2,0 mm,

- zywicy poliestrowej wzmocnionej wibknem szklanym,
- PVC.

Podstawy z zywicy poliestrowej maja warstwe izolacyjng z twardej pianki poliuretanowe;j
grubosci nie mniejszej niz 20 mm, umieszczong pomiedzy warstwami laminatu poliestrowego. W
podstawach z blachy stalowej, warstwa izolacyjna z weiny mineralnej lub twardej pianki
poliuretanowej jest umieszczana na zewnatrz podstawy podczas montazu klapy, a nastepnie
pokrywana papg bitumiczna, folig PVC lub blacha.

Podstawy klap mogg byc¢ proste lub sko$ne. Podstawy majg kotnierz gérny do montazu
skrzydia klapy oraz kotnierz doiny do przytwierdzenia do konstrukcji dachowej. Otwor wylotowy
podstawy skosnej (otwoér goérny), w poréwnaniu z otworem wlotowym (otworem dolnym), ma
wymiary zmniejszone o maksymalnie 200 mm. Podstawy klap pokazano na rys. 1.

Do gérnej krawedzi podstaw z blachy stalowej mocowana jest ramka spinajgca
wykonana z PVC lub aluminium, do ktorej bezposrednio przylega rama konstrukcyjna skrzydta
klapy.

Podstawy sg mocowane do konstrukcji dachowych tgcznikami w rozstawie nie wiekszym

niz 250 mm. Stosowane sg nastepujace typy tagcznikdw:
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- ocynkowane $ruby samowiercace ¢ 55 x 25 + 38 mm, do mocowania podstaw do
stalowych konstrukcji no$nych,

- $ruby maszynowe M5 z tbem szesciokgtnym, do mocowania podstaw do blach
stalowych,

- kotki rozporowe M8 x 80 mm, do mocowania podstaw do konstrukcji zelbetowych,

- gwozdzie pistoletowe wstrzeliwane.

Skrzydto klap dymowych AWAK sklada sie z ramy konstrukcyjnej oraz koputy
stanowigcej wypetnienie skrzydta.

Rama wykonywana jest z ksztattownikow z PVC (wykonanie standardowe) lub
ksztaftownikow aluminiowych. Rama z PVC wzmocniona jest od strony zawiaséw oraz od strony
rygla stalowym profilem zamknigtym. Na spodzie ramy, na catym jej obwodzie, umieszczona jest
uszczelka gumowa, stanowigca uszczelnienie miedzy skrzydiem a podstawg klapy.

Liczba zawiaséw zalezna jest od wymiardw klapy i wynosi od 1 do 6 szt. Zawiasy s3g
wykonane z blachy nierdzewnej grubosci 2,0 mm i mocowane do ramy za pomoca pieciu nitow
stalowych ocynkowanych ¢ 4,8 x 25 mm, a do podstawy — za pomocg czterech nitéw stalowych
ocynkowanych ¢ 4,8, lub $rub samowiercacych.

Sposdb mocowania koputek i ram do podstawy z blachy stalowej lub aluminiowe;
pokazano na rys. 2, a do podstawy z zywicy poliestrowej na rys. 3.

Wypetnienie ramy ruchomej klapy (skrzydta klapy) wykonywane jest z:

- litego poliweglanu PC o grubosci 2 + 4 mm lub poliweglanu komorowego o grubosci nie
mniejszej niz 6 mm,

- litego polimetakrylanu metylu PMMA grubosci 2 + 4 mm lub wielowarstwowego,
zespolonego,

- blach aluminiowych lub stalowych blach ocynkowanych, o grubosci 1,2 + 3,0 mm,
pomiedzy ktorymi znajduje sie warstwa izolacyjna grubosci 20 + 40 mm z pianki
poliuretanowe;j, styropianu, korka lub weiny mineralne;j.

Producentem koputek sa firmy AWAK Sp. z 0.0., BIK Bauwprodukten, MOLAN AGPLA-
STICS oraz BORNER.

Koputki mogg by¢ przezroczyste, mleczne, przydymione lub kolorowe. Mogg byé
stosowane wypetnienia ze szkta akrylowego typu XT Heatstop. Koputki, poza standardowym
ksztattem owalnym, mogg by¢ wykonywane jako potkoliste, trojkatne, kolebkowe lub
piramidkowe. Przestrzenie pomigdzy warstwami PMMA moga by¢ wypetnione welng mineraing
lub piankg poliuretanowa.

Koputki mogg byC przezroczyste, mileczne, przydymione lub kolorowe. Mogg byé
stosowane wypeinienia ze szkia akrylowego typu XT Heatstop. Koputki, poza standardowym

ksztattem owalnym, mogg by¢ wykonywane jako pofkoliste, trdjkatne, kolebkowe Ilub
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piramidkowe. Przestrzenie pomiedzy warstwami PMMA, PC lub poliweglanu komorowego moga
by¢ wypetnione weing mineralna, tkaning z wtékna szklanego lub pianka poliuretanowa.

W przypadku klap z napedem elektrycznym, uktad napedowy klap stanowi jeden sitownik
elektryczny typu G 13 + 80 lub SG 13 + 80 o napieciu 24 V DC.

Naped elektryczny jest stosowany w klapach o wymiarach nominainych od 100 x 100
do 150 x 300 cm.

W przypadku klap z napedem pneumatycznym, uktad napedowy klap stanowi jeden
sitownik pneumatyczny typu PO, PU, PM, PZ lub PVZ. Srednica wewnetrzna stosowanych
sitownikow wynosi od 40 do 63 mm, dtugo$é wysuwu od 435 do 1545 mm. Producentem
sitownikéw sg firmy: Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii oraz K+G PNEUMATIK, JOFO
Pneumatik z Niemiec i D + H z Niemiec. Poprzez zastosowanie stelaza nozycowego,
wykonanego z ocynkowanych ksztattownikéw stalowych, pneumatyczny lub elektryczny sitownik
otwiera klape do kata min. 140°. Uruchomienie ukladu napedowego klap z napedem
pneumatycznym nastepuje automatycznie po zadziataniu urzgdzenia wyzwalajgcego typu
TAVE, TAVZ lub TAG. Uruchomienia ukfadu mozna réwniez dokonaé recznie przy uzyciu
alarmowej skrzynki sterownicze;j.

Urzadzenie wyzwalajgce pneumatycznego systemu oddymiania jest wyposazone w
amputkowy wyzwalacz termiczny oraz nabdj CO, o masie 20, 24, 40, 75, 80, 120 lub 150 g.
Temperatura zadziatania amputkowych wyzwalaczy wynosi 68 °C (wykonanie standardowe) lub
93, 110, 141, 182 °C. Urzadzenie jest potaczone z sitownikiem przewodem miedzianym ¢ 6 lub
8 mm, moze by¢ potaczone rowniez elastycznym przewodem tworzywowym w oplocie
metalowym. W przypadku skrzynek sterowniczych ich wyposazenie, w zaleznosci od liczby
wyzwalanych klap, stanowiag naboje CO, o masie 20, 40, 55, 75, 120, 150, 300, 500, 750, 1000
lub 1500 g. Pofaczenie klap ze skrzynkami alarmowymi jest wykonywane z przewodow
miedzianych ¢ 6 lub 8 mm. Przy zastosowaniu elektrozaworu, usytuowanego w recznej skrzynce
sterowniczej, istnieje mozliwo$¢ zdalnego sterowania otwarciem klap, po otrzymaniu sygnatu z
centrali sygnalizacji pozaru. Zaréwno urzadzenie wyzwalajgce, jak i alarmowe skrzynki
sterownicze, sg produkowane przez firmy Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii, JOFO Pneumatik
lub D + H z Niemiec.

Klapy dymowe z napedem pneumatycznym w pozycji zamknietej sa zablokowane za
pomocyg rygla mechanicznego. Po przebiciu naboju CO,, znajdujgcego sie w urzgdzeniu
wyzwalajgcym badz w skrzynce alarmowej, w wyniku wysuwu tloczyska nastepuje odblokowanie
rygla. Dalsze wysuwanie wrzeciona wraz z obrotem stelaza nozycowego powoduje peine
otwarcie klapy do kata nie mniejszego niz 140° lub 160°.

Klapy AWAK mogg by¢ wykorzystywane do celéw wietrzenia, poprzez ten sam sitownik
w przypadku klap z napedem elektrycznym lub dodatkowy sitownik elektryczny lub
pneumatyczny w przypadku klap z napedem pneumatycznym. Do celéw wentylacji stosowane
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$3 nastepujace typy sitownikow elektrycznych: M3/2080-G500:250/N, M3/2300-G500:250/N,
M3/2500-G500:250/N lub M3/2750-G500:250/N. Podstawowe parametry sitownikow to: napiecie
230V lub 24V, wysuw wrzeciona 80 + 750 mm, sita podnoszenia min 500 N. Mogg by¢
stosowane sitowniki typu E-300, E-500 lub E-750. Producentem sitownikéw jest niemiecka firma
Beikirch-Industrieelektronik GmbH. Moga by¢ stosowane takze sitowniki typu D7 firmy Mingardi
Magnetic, Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii, JOFO Pneumatik i D + H z Niemiec.

Moga by¢ tez stosowane nastepujace odmiany sitownikéw pneumatycznych: POAV,
PODV, PUAV, PUDV, PMAV, PMDV, PZ lub PVZ. Podstawowe parametry sitownikéw to:
minimalna $rednica zewnetrzna cylindra 32 mm, minimalna srednica wrzeciona 12 mm, diugoéc
wysuwu wrzeciona od 300 do 750 mm. Producentem sitownikéw pneumatycznych sg firmy:
Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii oraz JOFO Pneumatik i D + H z Niemiec. Sitowniki
pneumatyczne stuzace do wietrzenia sg wyposazone w zawoér rozdzielajacy typu ZSV lub
odpowiedni, uniemozliwiajacy otwarcie klapy do pozycji oddymiania w przypadku, gdy ci$nienie
doptywajacego gazu nie przekracza 7 bardw.

W klapach dymowych AWAK sg stosowane owiewki (narozne osftony przeciwwiatrowe)
umieszczone w dwoéch naroznikach lezacych poza osig obrotu skrzydia. Owiewki sg
wykonywane z blachy aluminiowej o grubosci 1,5 = 2 mm, stalowej 1,2 + 1,5 mm lub laminatu

poliestrowego o grubosci 2 mm. Minimalne wysokos$ci owiewek powinny by¢ zgodne z podanymi

w tablicy 1.
Tablica 1
z §o Minimalna wysoko$¢ owiewki, m
Dlugosé ramienia
skrzydta klapy m Aapy bex dyss
podstawa 0,30 0,35 m podstawa 0,50 m podstawa 0,75 m
1,0+15 0,30 0,35 0,40
1,6+23 0,35 0,40 0.45
Kiapy z dyszg
1,0+23 0,45

Owiewka zlokalizowana na wolnej krawedzi klapy (na przeciwko zawiaséw skrzydia),
powinna mie¢ dtugosc rowng 30% dtugosci tego boku, a owiewka zlokalizowana z boku klapy
nie powinna by¢ mniejsza niz 35% diugosci boku.

Dodatkowe wyposazenie klap moga stanowié¢ uchwyty zabezpieczajgce przed upadkiem
wykonane z blachy stalowej oraz dysze kierunkowe.

Klapy dymowe objete Aprobatg moga byé wyposazone w kraty antywtamaniowe,
antyupadkowe albo siatki lub kraty zabezpieczajgce. Kraty antywlamaniowe o klasie 3
odpornosci na wtamanie reczne wykonane sg z ksztattownikéw stalowych o grubosci nie
mniejszej niz 1,5 mm. Poprzeczki i kraty mocowane sg w dwoch ksztattownikach stalowych
przymocowanych do podstawy Srubami samowiercacymi i nitami stalowymi o $érednicy nie
mniejszej niz 4,8 mm. Maksymalny rozstaw miedzy poprzeczkami wynosi 150 mm. W celu

zabezpieczenia przed odginaniem, poprzeczki sg wzmocniocne stezeniami poprzecznymi,
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posiadajgcymi przelotowe wyciecia stuzace do swobodnege przektadania poprzeczek.
Maksymalny rozstaw miedzy stezeniami poprzecznymi wynosi 230 mm.
Schematy konstrukcyjne klap dymowych AWAK pokazano narys. 1+ 9.
Wymiary klap powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicach 2 + 10 lub od nich mniejsze.
Powierzchnie czynne klap dymowych jednoskrzydiowych podano w tablicach 2 + 10.

Tablica 2
Powierzchnia czynna koputkowych (okragtych), jednoskrzydtowych klap dymowych
AWAK o podstawie skosnej i wysokosci min. 300 mm, bez owiewek

Lp. Wymiar nominalny, cm Powierzchnia czynna, m®
1 2 3

1 ¢ 100 0,43

2 ¢ 110 0,52

3 ¢ 120 0,62

4 ¢ 150 0,97

5 ¢ 180 1,40

6 $ 200 1,73

7 ¢ 210 1,80

8 $ 220 2,09

9 ¢ 240 2,49

Tablica 3

Powierzchnia czynna jednoskrzydtowych klap dymowych AWAK
o0 podstawie prostej, wysokos$ci min. 300 mm i kacie otwarcia skrzydta 140°

Lp: Wymiar nominalny Powierzchnia ) Przewidywana powierzchnia czynna, m?
A, cm B, cm geometryczna, m standard owiewki
1 2 3 4 5 6
1 100 100 1,00 0,63 0,66
2 100 130 1,30 0,77 0,85
3 100 160 1,60 0,92 1,04
4 100 190 1,90 1,06 1,23
5 100 200 2,00 1,10 1,29
6 100 220 2,20 1,20 1,42
T 100 230 2,30 1,24 1,48
8 120 120 1,44 0,83 0,94
9 130 130 1,69 0,94 1,10
10 130 160 2,08 1,11 1,34
11 130 180 2,34 1:22 1,50
12 130 180 2,47 1,28 1,59
13 130 220 2,86 1,45 1,83
14 130 230 2,99 1,50 1,91
15 130 280 3,64 1,79 232
16 140 140 1,96 1,08 1,27
17 150 150 2,25 1,18 1,45
18 160 160 2,56 1,31 1,64
19 160 190 3,04 1,50 1,94
20 160 200 3,20 1,57 2,04
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21 160 220 3:52 1,70 2,24
22 160 230 3,68 1,76 2,34
23 180 180 3,24 1,58 2,06
24 180 230 4,14 1,94 2,62
25 180 280 5,04 2,30 3,18
26 190 190 3,61 1,73 2,29
2T 200 200 4,00 1,88 2,53
28 220 220 4,84 2,20 3,05
29 230 230 5,29 2,37 3,33

Tablica 4
Powierzchnia czynna jednoskrzydiowych klap dymowych AWAK
o0 podstawie sko$nej, wysokosci min. 300 mm i kacie otwarcia skrzydta 140°
Lp. Wymiar nominalny Powierzchnia ) Przewidywana powierzchnia czynna, m’
A cm B, cm geometryczna, m standard owiewki

1 2 3 4 5 6
1 100 100 1,00 0,53 0,65
2 100 150 1,50 0,74 1,00
3 100 200 2,00 0,95 1,35
4 100 240 2,40 1,11 1,63
5 100 250 2,50 1,15 1,70
6 110 110 1,21 0,61 0,80
7 120 120 1,44 0,71 0,96
8 120 150 1,80 0,85 1,22
9 120 180 2,16 1,00 1,47
10 120 210 2,52 1,14 1,73
11 120 220 2,64 1,19 1,82
12 120 240 2,88 1,28 1,99
13 120 250 3,00 133 2,07
14 125 250 3,13 1,38 217
15 140 140 1,96 0,91 1,33
16 150 150 2,25 1,02 1,54
17 150 180 2,70 1,19 1,87
18 150 200 3,00 13 2,08
19 150 210 315 1,37 2,19
20 150 240 3,60 1,54 2,52
21 150 250 3,75 1,60 2,63
22 150 300 4,50 1,88 3.7
23 160 160 2,56 1,14 [ 7
24 170 170 2,89 1,26 2,01
25 180 180 3,24 1,39 2,26
26 180 210 3,78 1,59 2,65
27 180 220 3,96 1,66 2,78
28 180 240 4,32 1,79 3,056
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29 180 250 4,50 1,86 3,18
30 200 200 4,00 1,67 2,81
3 200 250 5,00 2,04 3,55
32 200 300 6,00 2,40 4,28
33 210 210 4,41 1,82 211
34 220 220 4,84 1,98 3,43
35 240 240 5,76 2,30 4,11

Tablica 5
Powierzchnia czynna jednoskrzydtowych klap dymowych AWAK
o podstawie prostej, wysokosci min. 350 mm i kacie otwarcia skrzydta 140°
N Wyrriiar nomininy Bowlephmi 2 Przewidywana por:‘vzierzchnia czynna,
A, cm B, cm geomalryezng, m standard owiewki
1 2 3 4 5 6
1 100 100 1,00 0,63 0,68
2 100 130 1,30 0,78 0,88
3 100 160 1,60 0,93 1,07
4 100 190 1,90 1,08 1,27
5 100 200 2,00 1,43 1,34
6 100 220 2.20 1,23 1,47
T 100 230 2,30 1,28 1,53
8 120 120 1,44 0,84 0,97
9 130 130 1,69 0,96 1,13
10 130 160 2,08 1,14 1,38
11 130 180 2,34 1,26 1,56
12 130 190 2,47 183 1,64
13 130 220 2,86 1,50 1,89
14 130 230 2,99 1,56 1,97
15 130 280 3,64 1,87 2,39
16 140 140 1,96 1,00 1,30
17 150 150 2,25 e 1,49
18 160 160 2,56 1,36 1,69
19 160 190 3,04 1,81 2,00
20 160 200 3,20 1,64 2,10
24 160 220 3,52 1,78 2,31
22 160 230 3,68 1,85 2,41
23 180 180 3,24 1,65 2,13
24 180 230 4,14 2,04 2,71
25 180 280 5,04 2,44 3,28
26 190 190 3,61 1,81 2,37
27 200 200 4,00 1,98 2,62
28 220 220 4,84 2.34 3,15
29 230 230 5,29 2,57 3,44
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Powierzchnia czynna jednoskrzydtowych klap dymowych AWAK

Tablica 6

0 podstawie sko$nej, wysokosci min. 350 mm i kacie otwarcia skrzydta 140°

N Wymiar nominalny Bowdarecknta ) Przewidywana po:ﬂierzchnia czynna,
A, cm B, cm gaometnyzna, m standard owiewki
1 2 3 4 5 6
1 100 100 1,00 0,54 0,65
2 100 150 1,50 0,76 1,01
3 100 200 2,00 0,98 1,36
4 100 240 2,40 1,16 1,65
5 100 250 2,50 1,21 1,72
6 110 110 1,21 0,63 0,80
¥ 120 120 1,44 0,73 0,97
8 120 150 1,80 0,89 1.23
9 120 180 2,16 1,04 1,49
10 120 210 2,52 1,19 1,76
11 120 220 2,64 1,24 1,84
12 120 240 2,88 1,35 2,02
13 120 250 3,00 1,40 2,11
14 125 250 3,13 1,44 2,20
15 140 140 1,96 0,95 1,35
16 150 150 2,25 1,07 1,56
1% 150 180 2,70 1,25 1,90
18 150 200 3,00 1,38 2.12
19 150 210 3,15 1,44 2,23
20 150 240 3,60 1,62 2,57
21 150 250 3,75 1,68 2,68
22 150 300 4,50 1,99 3,24
23 160 160 2,56 1,20 1,79
24 170 170 2,89 1,33 2,04
25 180 180 3,24 1,47 2,30
26 180 210 3,78 1,68 2,71
27 180 220 3,96 1,75 2,85
28 180 240 4,32 1,90 3,12
29 180 250 4,50 1,97 3,25
30 200 200 4,00 1,27 2,88
31 200 250 5,00 2,16 3,63
32 200 300 6,00 2,55 4,39
33 210 210 4,41 1,93 3,19
34 220 220 4,84 209 3,51
35 240 240 5,76 2,45 4,21
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Tablica 7

Powierzchnia czynna jednoskrzydiowych klap dymowych AWAK
0 podstawie prostej, wysokosci min. 500 mm i kacie otwarcia skrzydta 140°

Lp. Wymiar nominalny Powierzchnia . Przewidy;::a: or:zjerzchnia
A, cm B, cm GROmBLEYCEN, m standard owiewki
1 ¥ 3 4 5 6
1 100 100 1,00 0,70 0,71
2 100 130 1,30 0,87 0,91
& 100 160 1,60 1,04 1,10
4 100 190 1,90 1,21 1,30
5 100 200 2,00 127 1,37
6 100 220 2,20 1,38 1,50
7 100 230 2,30 1,44 1,56
8 120 120 1,44 0,94 1,00
9 130 130 1,69 1,11 1,47
10 130 160 2,08 1,33 1,42
14 130 180 2,34 1,45 1,58
12 130 190 2,47 1,50 1,66
13 130 220 2,86 1,73 1,92
14 130 230 2,99 1,78 2,00
15 130 280 3,64 2,16 2,43
16 140 140 1,96 1,14 1,30
¥ 150 150 2,25 1,40 1,53
18 160 160 2,56 1,56 174
19 160 190 3,04 1,82 2,03
20 160 200 3,20 1,87 2,12
21 160 220 3,52 2,05 2383
22 160 230 3,68 212 2,43
23 180 180 3,24 1,86 2,14
24 180 230 414 2,40 2,74
25 180 280 5,04 2,84 3,30
26 190 190 3,61 2,00 2,35
27 200 200 4,00 2,29 2,63
28 220 220 4,84 2,74 a1z
29 230 230 5,29 2,93 3,44
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Tablica 8

Powierzchnia czynna jednoskrzydiowych klap dymowych AWAK
o podstawie skos$ne, wysoko$ci min. 500 mm i kacie otwarcia skrzydfa 140°

i Wymiar nominalny - 2 Przewidy;;:i e;l),or\;‘\.'zierzchnia
A, cm B, cm gsometrytans; i standard owiewki
1 2 3 4 5 6
1 100 100 1,00 0,60 0,65
2 100 150 1,50 0,87 1,01
3 100 200 2,00 1,15 1,38
4 100 240 2,40 1,36 1,67
5 100 250 2,50 1,42 1,74
6 110 110 1,21 0,71 0,80
7 120 120 1,44 0,84 0.97
8 120 150 1,80 1,03 1,24
9 120 180 2,16 1,22 1,51
10 120 210 2,52 1,42 1,77
11 120 220 2,64 1,48 1,86
12 120 240 2,88 1,61 2,04
13 120 250 3,00 1,67 2,13
14 125 250 313 1,74 2,23
15 140 140 1,96 1,11 1,36
16 150 150 2,25 1,27 1,58
17 150 180 2,70 1,50 1,92
18 150 200 3,00 1,66 2,14
19 150 210 3,15 1,74 2,26
20 150 240 3,60 1,98 2,60
21 150 250 3,75 2,06 2,71
22 150 300 4,50 2,45 3.27
23 160 160 2,56 1,43 1,81
24 170 170 2,89 1,60 2,06
25 180 180 3,24 1,78 2,33
26 180 210 3,78 2,06 2,74
27 180 220 3,96 2,16 2,88
28 180 240 4,32 2,35 3,15
29 180 250 4,50 2,44 3,29
30 200 200 4,00 2,18 2,91
31 200 250 5,00 2,69 3,68
32 200 300 6,00 3,21 4,41
33 210 210 4,41 2,39 3,23
34 220 220 4,84 2,61 3,56
35 240 240 5,76 3,08 4,23
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Tablica 9
Powierzchnia czynna jednoskrzydtowych klap dymowych AWAK
o podstawie prostej, wysokosci min. 750 mm i kacie otwarcia skrzydta 160°
Pos.. Wymiar nominalny P:owni;:zrsgziz Powierzchnia czynna, m’ | -
A, cm B, cm m? standard owiewki m':;;::: *
1 2 3 4 5 6 7
1 140 140 1,96 1,38 1,47 1,52
2 150 150 2,25 1,56 1,68 1,76
3 160 160 2,56 1,75 1,91 2,02
4 160 190 3,04 2,04 2,26 2,42
5 160 200 32 2,14 2,38 2,56
6 160 220 ¥50 2,34 2,61 2,82
7 160 230 3,68 2,44 2,73 2,96
8 180 180 324 2,16 2,40 2,59
9 180 230 4,14 2,71 3,06 3,35
10 180 280 5,04 3,26 3,72 4,10
11 190 190 3,61 2,39 2,68 2,90
12 200 200 4,00 2,62 2,96 3,23
13 220 220 4,84 3,12 3,57 3,94
14 230 230 5,29 3,39 3,90 4,32
Tablica 10
Powierzchnia czynna jednoskrzydiowych klap dymowych AWAK
0 podstawie skosnej, wysokosci min. 750 mm i kacie otwarcia skrzydia 160°
Bo. Wymiar nominalny ;::vnilirt:rzg:ri':\ Powierzchnia czynna, m’
A, cm B, cm m? standard owiewki | owiewki+ dysza
1 2 B 4 5 6 7
1 160 160 2,56 1,74 1,77 1,84
2 170 170 2,89 1,96 2,02 2,11
4 180 180 3,24 2,19 2,30 2,39
4 180 210 3,78 2,54 2.72 2,82
5 180 220 3,96 2,66 2,86 2,97
6 180 240 4,32 2,89 3,14 3;25
7 180 250 4,5 3,01 3,28 3,40
8 200 200 4,00 2,68 2,89 3,00
9 200 250 5,00 3,34 3,68 3,81
10 200 300 6,00 3,99 4,47 4,62
1 210 210 4,41 2,95 3,22 3,33
12 220 220 4,84 3,23 3,56 3,68
13 240 240 5,76 3,83 4,29 4,44

W przypadku wymiaréw posrednich, nie ujetych w tablicach 2 + 10, powierzchnie czynng

jednoskrzydtowych klap dymowych AWAK wyznacza sie za pomoca interpolacii liniowej.
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Typy sitownikow pneumatycznych oraz masy nabojéw CO,, stosowanych w klapach
jednoskrzydiowych punktowych AWAK podano w tablicy 11.

Tablica 11
Jednoskrzydtowe klapy punktowe AWAK - typy sitownikéw pneumatycznych
oraz masa naboju CO,

Wymiary klapy, em”lub cm x cm . : Minimalna
na podstawie n-';‘:::nsa’:ogz";:ao masa naboju
skos$nej prostej B ¥ 9 CO; g
¢ 100 ;
5110 - PMAV 50/16-435
b 120 - PMAV 50/16-555 35
b 150 - PMAV 63/20-730
6 180 @
¢ 200 ~
5210 - PMAV 63/20-1060 5 9)
$ 220 - _ 24 (40)
5 240 - PMAV 63/25-1300 it
100 x 100 .
100 x 150 -
100 x 200 -
Fiesa 2 - PMAV 50/16-435
100 x 250 -
110 x 110 . 20
120 x 120 100 x 100
120 x 150 100 x 130
120 x 180 100 x 160
120 x 210 100 x 190 PMAV 50/16-555
120 x 220 100 x 200
120 x 240 100 x 220 an
120 x 250 100 x 230
125 x 250 105 x 230
140 x 140 120 x 120 20
150 x 150 130 x 130 PMAV 63/20-730
150 x 180 130 x 160
150 x 200 130 x 180 40
150 x 210 130 x 190
150 x 240 130 x 220
150 x 250 130 x 230
160 x 160 140 x 140 FRIAY Ga-ra0
170 x 170 150 x 150
180 x 180 160 x 160
180 x 210 160 x 190
180 x 220 160 x 200 PMAV 63/20-1060 40
180 x 240 160 x 220
180 x 250 160 x 230
200 x 200 180 x 180
200 x 250 180 x 230 Ay oar201960
210 x 210 190 x 190
220 x 220 200 x 200
240 x 240 220 x 220 PMAV 63/25-1060
200 x 300 180 x 280 55
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1.3. Klapy dymowe punktowe, dwuskrzydiowe

Podstawa klap dymowych dwuskrzydiowych wykonana jest z blachy stalowej
ocynkowanej grubosci nie mniejszej niz 1,20 mm lub blachy aluminiowej grubosci nie mniejszej
niz 2,0 mm (podstawy wymagajg dodatkowego ocieplenia warstwa wetny mineralnej, styropianu
lub innego materiatu termoizolacyjnego). Podstawy z blachy stalowej i aluminiowej wykonuije sie
jako proste (wys. 500 + 750 mm). Segmenty podstaw mogg by¢ taczone za pomocg spawania
lub skrecenia §rubami maszynowymi z nakretkami. Na podstawe moze by¢ natozona ramka
spinajaca (wyrownujgca).

Opcjonalnie klapy dymowe dwuskrzydiowe AWAK moga byé wykonane z laminatu
poliestrowego wzmocnionego widknem szklanym. Pomiedzy warstwami laminatu umieszczona
jest pianka poliuretanowa grubosci nie mniejszej niz 20 mm. Podstawy wykonuje sie jako proste
(wys. standardowe to 500 i 750 mm). Istnieje mozliwo$¢ wykonania podstaw z dolnym
kotnierzem dostosowanym do parametrow blach falistych i trapezowych mocowanych na
dachach. Pod podstawy klap dymowych nalezy montowac konstrukcje wsporcze na calym
obwodzie podstawy.

Podstawy sg mocowane do konstrukcji dachowych tgcznikami w rozstawie nie wiekszym
niz 250 mm. Stosowane sa nastepujace typy tacznikow:

—  $ruby samowiercgce ocynkowane od ¢ 5,5 x 25 do 5,5 x 38 mm - do mocowania podstaw
do stalowych konstrukeji no$nych,

— Sruby maszynowe M5 z tbem szesciokatnym - do mocowania podstaw do blach
stalowych,

—  kotki rozporowe M8 x 80 mm - do mocowania podstaw do konstrukcji zelbetowych,

— gwozdzie pistoletowe wstrzeliwane.

Skrzydto klap dymowych dwuskrzydtowych AWAK skfada sie z ramy konstrukcyjnej oraz
wypetnienia.

Rama wykonywana jest z ksztattownikéw aluminiowych, stalowych lub z PVC. Rama
moze mie¢ dodatkowe wzmocnienia od strony zawiasdéw oraz od strony rygla, w postaci profilu
zamknietego. Na spodzie ramy lub na podstawie, na calym jej obwodzie, umieszczona jest
uszczelka gumowa stanowigca uszczelnienie miedzy skrzydlem a podstawag klapy.

Liczba zawiasow zalezna jest od wymiarow klapy i wynosi od 3 do 7 szt. Zawiasy sa
wykonane z blachy stalowej grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm i mocowane do ramy za pomocag
spawania, $rub maszynowych z nakretkami i podktadkami lub nitéw stalowych ocynkowanych.

Wypetienie ramy ruchomej klapy wykonywane jest z:

- litego poliweglanu PC grubosci 2 + 5§ mm (1, 2 lub 3 warstwowego) lub poliweglanu

komorowego grubosci nie mniejszej niz 6 mm,

- litego polimetakrylanu metylu PMMA, grubosci 2 + 5 mm (1, 2 lub 3 warstwy),
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— blach aluminiowych lub stalowych ocynkowanych o grubosci 1,2 + 3,0 mm, pomiedzy
ktorymi znajduje sie warstwa izolacyjna grubosci 20 + 40 mm, wykonana z pianki poliure-
tanowej, styropianu, korka lub wetny mineralnej.

Przestrzenie pomiedzy warstwami PMMA, PC lub poliweglanu komorowego moga by¢
wypetnione wetng mineraing, tkaning z wiékna szklanego lub pianka poliuretanows.

Uktad napedowy pneumatycznego systemu oddymiania stanowig sitowniki pneumaty-
czne o Srednicy od 32 do 63 mm i dtugosci wysuwu 300 + 1545 mm. Producentem sitownikéw
sg firmy: Grasl Pneumatic-Mechanik z Austrii, K+G Pneumatik i Jofo Pneumatic z Niemiec.
Uruchomienie klap dymowych z napedem pneumatycznym nastepuje automatycznie po
zadziataniu urzgdzenia wyzwalajgcego typu TAVE, TAVZ lub TAG. Uruchomienia uktadu mozna
réwniez dokonac recznie przy uzyciu alarmowej skrzynki sterowniczej.

Urzgdzenie wyzwalajgce jest wyposazone w amputkowy lub topikowy wyzwalacz
termiczny oraz nabdj CO, o masie 20 + 200 g. Temperatura zadziatania amputkowych i
topikowych wyzwalaczy wynosi 68 + 182 °C. Urzadzenie jest potgczone z sitownikiem przewo-
dem miedzianym ¢ 6 lub 8 mm Ilub przewoddéw elektrycznych. Opcjonalnie urzgdzenia
wyzwalajgce moga byé uruchamiane za pomoca sygnatu z instalacji niskopradowej 24V.

Wyposazenie skrzynek sterowniczych, w zaleznosci od liczby wyzwalanych klap,
stanowig naboje CO, o masie od 20 do 1500 g. Potaczenie klap ze skrzynkami alarmowymi jest
wykonywane przewodami o srednicy 6 lub 8 mm. Przy zastosowaniu elektrozaworu,
znajdujacego sie w recznej skrzynce sterowniczej, po otrzymaniu sygnatu z centrali sygnalizacji
pozaru, istnieje mozliwos¢ zdalnego sterowania otwarciem klap.

Zardwno urzadzenie wyzwalajgce, jak i alarmowe skrzynki sterownicze, sg produkowane
przez firmy: Grasl Pneumatic-Mechanik z Austrii oraz K+G Pneumatik i Jofo Pneumatic z
Niemiec.

Elektryczny system oddymiania sklada sie z kilku urzadzen, wzajemnie ze sobg
wspdipracujgcych, ktére w momencie powstania pozaru umozliwiajg automatyczne lub reczne
otwarcie klap oddymiajacych. Gtdwnym urzadzeniem elektrycznego systemu oddymiania jest
bezobstugowa centralka sterujgca, zasilana napieciem 230 V AC (wyposazona w zasilacz na 24
V DC), do ktérej (w momencie powstania pozaru) wysyfany jest impuls elektryczny. Impuls
docierajacy do centralki wysytany jest automatycznie z czujek dymowych lub z czujek
temperaturowych. Impuls moze byé ponadto wystany recznie, poprzez wciSniecie przycisku
alarmowego oddymiania. Zadziatanie centralki powoduje uruchomienie sitownikdw elektrycznych
i peine otwarcie klap oddymiajacych. Uktad napedowy elektrycznych klap dymowych
dwuskrzydtowych stanowig dwa sitowniki elektryczne typu G 13 + 80 i SG 13 + 80 o napieciu 24
V DC. Kat otwarcia klap dymowych dwuskrzydtowych jest nie mniejszy niz 90°.

Klapy dymowe dwuskrzydiowe AWAK moga by¢ wykorzystane rdwniez do celow

wentylacji:
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~ poprzez ten sam sitownik w przypadku klap z napedem elektrycznym,
— poprzez dodatkowy sitownik elektryczny lub pneumatyczny w przypadku klap z napedem
pneumatycznym.

Producentami sitownikéw sg firmy Grasl Pneumatic-Mechanik, K+G Pneumatik, STG-
Beikirch Industrieelektronik, Jofo Pneumatyk GmbH oraz inne posiadajace dopuszczenie do
obrotu.

W klapach dymowych dwuskrzydiowych AWAK moga sa stosowane ostony prze-
ciwwiatrowe wykonywane z blachy aluminiowej grubosci 1,5 + 2 mm, stalowej 1,2 + 1,5 mm Ilub
laminatu poliestrowego grubosci 2 mm. Dodatkowe wyposazenie mogg stanowi¢ uchwyty
zabezpieczajgce przed upadkiem wykonane z biachy stalowej oraz dysze kierunkowe.

Minimalne wysokosci owiewek klap dwuskrzydtowych powinny by¢é zgodne z podanymi w
tablicy 12.
Tablica 12

Minimalna wysokos$¢ owiewki, m
Klapy bez dyszy
0,35
Klapy z dysza
0,40

Klapy dymowe dwuskrzydiowe, objete Aprobatg mogg by¢é wyposazone w kraty
antywtamaniowe, antyupadkowe albo siatki lub kraty zabezpieczajace wg p. 1.2.

Schematy konstrukcyjne klap dymowych dwuskrzydiowych AWAK pokazano na rys.
107 11.

Wymiary klap powinny byé zgodne z podanymi w tablicy 13 lub od nich mnigjsze.

Powierzchnie czynne klap dymowych dwuskrzydtowych podano w tablicy 13.

Tablica 13
Powierzchnia czynna dwuskrzydtowych klap dymowych AWAK
o podstawie prostej, wysokosci min. 500 mm i kgcie otwarcia skrzydta 90°
. Wymiar nominalny ;::2;?;;2::12 Powierzchnia czynna, m
A, cm B, cm m? standard owiewki owiewki + dysza
1 2 3 4 5 6 7
1 120 180 2,16 1,37 1,36 1,43
2 120 200 2,40 1,49 1,51 1,60
3 120 240 2,88 1,73 1,83 1,94
4 120 250 3,00 1,79 1,91 2,03
5 120 300 3,60 2,09 2,30 2,46
6 150 150 2,25 1,39 1,42 1,50
7 150 200 3,00 1,74 1,92 2,05
8 150 250 3,75 2,09 2,41 2,60
9 150 300 4,50 2,43 2,91 3,15
10 160 160 2,56 158 1,63 1,73
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11 160 180 2,88 1,68 1,84 1,96
12 160 200 3,20 1,82 2,056 2,20
13 160 250 4,00 2,19 2,58 2,79
14 160 280 4,48 2,40 2,90 3,14
15 160 300 4,80 2,55 3,12 3,38
16 170 170 2,89 1,68 1,85 1,97
17 170 180 3,06 1,76 1,96 2,10
18 170 200 3,40 1,91 2,19 2,35
19 170 240 4,08 2,21 2,64 2,85
20 170 250 4,25 2,29 2,75 2,98
21 170 260 4,42 2,36 2,87 3,10
22 170 280 4,76 2,51 3,09 3,36
23 170 300 5,10 2,66 3,32 3,61
24 180 180 3.24 1,84 2,08 2,23
25 180 200 3,60 1,89 2,32 2,50
26 180 220 3,96 2,15 2,56 2,77
27 180 240 4,32 2,31 2,80 3,03
28 180 250 4,50 2,39 2,92 3.17
29 180 260 4,68 2,46 3,04 3,30
30 180 280 5,04 2,62 3,28 3,57
3 180 300 5,40 2,78 3,53 3,84
32 200 200 4,00 2,16 2,59 2,80
33 200 240 4,80 2,50 3,13 3,40
34 200 250 5,00 2,58 3,26 3,55
35 200 260 5,20 2,67 3,40 3,70
36 200 280 5,60 2,84 3,66 4,00
37 200 300 6,00 3,01 3,93 4,30
38 220 220 4,84 2,51 3.15 3,43
39 220 240 5,28 2,69 3,45 3,76
40 220 250 5,50 2,78 3,60 3,93
41 220 260 5,72 2,88 3,75 4,09
42 220 280 6,16 3,06 4,04 4,43
43 220 300 6,60 3,24 4,34 4,76
44 240 240 5,76 2,89 3,78 4,13
45 240 250 6,00 2,98 3,94 4,31
46 240 280 6,72 3,27 4,43 4,85
47 240 300 7,20 3,47 4,75 5,22
48 250 250 6,25 3,08 4,11 4,50
49 250 260 6,50 3,18 4,28 4,69
50 250 280 7,00 3,38 4,62 5,07
51 250 300 7,50 3,58 4,95 5,45
52 300 300 9,00 4,16 5,97 6,60
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W przypadku stosowania wymiaréw posrednich, nie ujetych w tablicy 13, powierzchnie

czynng dwuskrzydtowych klap dymowych AWAK wyznacza sie za pomocg interpolacji liniowe;.

w klapach dwuskrzydtowych punktowych AWAK podano w tablicy 14.

Typy sitownikéw elektrycznych, pneumatycznych oraz masy nabojéw CO,, stosowanych

Tablica 14

Dwuskrzydtowe klapy punktowe AWAK - typy sitownikéw elektrycznych, pneumatycznych
oraz masa naboju CO,

Wymiar nominalny : i Minimalna
klapy, Typ sitownika 24V r;rgupr::to‘::v:r:zao masa naboju
mm X mm P y & CO, g

1600 x 1600 do PUAV-50/20-400-10-12/6

1600 x 3000 G40G-435-481-10-2,5 PVZ 50-400, PZ 50-400 40

1700 x 1700 do PUAV-50/20-400-10-12/6

1700 x 3000 G40G-435-481-10-2.5 PVZ 50-400, PZ 50-400 40

1800 x 1800 do PUAV-50/20-450-10-12/6

1800 x 3000 G40G-500-10-2,5 PVZ 50-450, PZ 50-450 40

1900 x 1900 do PUAV-50/20-450-10-12/6

1900 x 3000 G40G-500-10-2,5 PVZ 50-450, PZ 50-450 40

2000 x 2000 do PUAV-63/20-500-10-12/6

2000 x 2600 G40G-500-10-2,5 PVZ 63-500, PZ 63-500 40

2000 x  2601do BS54 A PUAV-63/20-500-10-12/6

2000 % 3000 - 5o PVZ 63-500, PZ 63-500 80

2100 x  2100do CE0P-555.610-10/80 PUAV-63/20-500-10-12/6

2100 3000 s PVZ 63-500, PZ 63-500 80

2200 220000 | e esset00s. | PUAV-63/20-600-10-12/6

SaAN u G i PVZ 63-600, PZ 63-600 80

2200 x 2501 do PUAV-63/20-600-10-12/6
SG80T-555-610-KVE0- | 'py7 63600, PZ 63-600 80

2200 3000 10-2.5 ’

2300 2300 do PUAV-63/20-600-10-12/6
SGBOT-555-610-KV6O- | - py7 63600, PZ 63-600 80

2300 x 3000 10-2.5 ’

2400 x 2400 do PUAV-63/20-600-10-12/6
SGBOT-730-805-KV60- | py7 63-600, PZ 63-600 80

2400 x 3000 10-2,5 ’

2500 x  2500do PUAV-63/20-650-10-12/6
SG80T-730-805-KV60- | pv/7 63650, PZ 63-650 80

2500 3000 10-2.5 ’

2600 2600 do PUAV-63/20-650-10-12/6
SG80T-730-805-KV60- | py/7 63650, PZ 63-650 80

2600 x 3000 10-2.5 ’

2700 x 2700 do PUAV-63/20-650-10-12/6
SG80T-730-805-KV60- | py/7 63650, PZ 63-650 80

2700 x 3000 10-2.,5 ’




