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Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7742/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej na wniosek firmy:

PYROPLEX LIMITED
The Furlong, Droitwich, Worcestershire WR9 9BG
Wielka Brytania

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwami:

Ogniochronna, akrylowa masa uszczelniajaca
PYROPLEX® AC4
i ognhiochronna, poliuretanowa pianka

PYROPLEX®
do uszczelniania ztagczy liniowych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR
15 lutego 2017 r. w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspc’a’rpra%darka
A oA i

Zatgcznik: © Jan Bobrowicz
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 15 lutego 2012 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7742/2012 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7742/2008.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7742/2012 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg wyroby: ogniochronna, akrylowa
masa uszczelniajaca PYROPLEX® AC4 i ogniochronna, poliuretanowa pianka PYROPLEX®
produkowane przez firme PYROPLEX LIMITED, The Furlong, Droitwich, Worcestershire WR9
O9BG, Wielka Brytania, przeznaczone do ogniochronnego uszczelniania ztgczy liniowych
wedtug p. 2.

Upowaznionym przedstawicielem firmy PYROPLEX LIMITED w Polsce jest firma
CARBOLINE POLSKA Sp. z 0.0., ul. Przectawska 5, 03-879 Warszawa.

Wyrdb PYROPLEX® AC4 jest plynna, gesta masa w kolorze bialym, dostarczang
w pojemnikach z tworzywa sztucznego, o pojemnosci 310 ml. Pojemnik wyposazony jest
w aplikator do wyciskania masy. Masa wcisnieta w ztgcza lub szczeliny w warunkach pozaru
powieksza swa objeto$¢, wypetniajac szczelnie przestrzenie pomiedzy elementami budowlanymi.

Pianka PYROPLEX® jest jednosktadnikowa, potsztywna piankg poliuretanows
w aerozolu. Do wytwarzania pianki poliuretanowej stosowane sa nastgpujace materiaty: zywice
poliuretanowe, di-izocyjaniany i dodatki uniepalniajgce (tzw. retardanty, w ilosci 25 + 35%
wagowo), dostarczane sg w metalowym pojemniku.

Pianka PYROPLEX® wytwarzana jest przy uzyciu aplikatora — dyszy z wezem (wersja
wezykowa) lub pistoletu (wersja pistoletowa). Twardnieje na skutek absorpcji wilgoci z powietrza.

Wymagane wiasciwosci techniczne ogniochronnej, akrylowej masy uszczelniajacej
PYROPLEX® AC4 oraz ogniochronnej pianki poliuretanowej PYROPLEX® podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Ogniochronna akrylowa masa uszczelniajgca PYROPLEX® AC4 i ogniochronna pianka
poliuretanowa PYROPLEX® sg przeznaczone do uszczelniania szczelin i ztgczy liniowych
pomiedzy przegrodami nieruchomymi lub o mozliwym ich przemieszczeniu nie wigkszym niz
+ 7.5% w stosunku do szerokosci ztacza. Wyroby nie powinny by¢ narazone na bezposrednie

oddziatywanie zewnetrznych czynnikow atmosferycznych.
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Pianka PYROPLEX® moze by¢ réowniez stosowana do uszczelniania przestrzeni
pomiedzy oscieznicami i osciezami okien i drzwi (drewnianych, stalowych, PVC) z wyjatkiem
drzwi klasyfikowanych w zakresie odporno$ci ogniowej (chyba, ze zostaty wykonane badania
drzwi uszczelnione pianka PYROPLEX, potwierdzajgce takie wtasciwosci uzytkowe). Pianka
nie zastepuje mechanicznego mocowania okien i drzwi do przegrody budynku.

Ztacza liniowe w $cianach, stropach oraz pomiedzy $ciang i stropem (orientacja A, B
i C wedtug normy PN-EN 1366-4:2008) — rys. 1 i 2, o szerokosci do 50 mm, uszczelnione
masg PYROPLEX® AC4 wediug p. 2.2.2, zostaly sklasyfikowane w klasie odpornosci
ogniowej wg normy PN-EN 13501-2+A1:2010: E1 120 -H-V - X - F — W 00 do 50.

Pionowe zlgcza liniowe w pionowych elementach budynkow (orientacja B wedtug
normy PN-EN 1366-4:2008), uszczelnione piankag PYROPLEX® w wersji pistoletowej lub
wezykowej, zostaty sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010 w klasach
odpornosci ogniowej:

a) El240 -V - X—-F - W 6 do 10 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 3, przy szeroko$ci ztacza od 6 do 10 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm,

b) EI180 -V — X - F — W 11 do 20 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 3, przy szerokosci ztacza od 11 do 20 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm,

c) EI120 -V - X-F —W 21 do 32 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 3, przy szerokosci ztacza od 21 do 32 mm i grubosci $ciany nie mnigjszej niz 20 cm.

Pionowe ztgcza liniowe w pionowych elementach budynkéw (orientacja B wedtug
normy PN-EN 1366-4:2008), uszczelnione piankg PYROPLEX® w wersji pistoletowej, zostaty
sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010 w klasach odpornosci ogniowej:

a) E1 240 - V - X — F — W 6 do 11 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 3, przy szerokoéci ztgcza od 6 do 11 mm i gruboéci Sciany nie mniejszej niz 24 cm,

b) E1120 - V — X — F — W 12 do 22 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie z
rys. 3, przy szerokosci ztgcza od 12 do 22 mm i grubo$ci sciany nie mniejszej niz 24 cm,

c) EI180 -V - X - F — W 23 do 32 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie z
rys. 3, przy szerokosci ztacza od 23 do 32 mm i grubosci sciany nie mniejszej niz 24 cm.

Pionowe zlgcza liniowe w pionowych elementach budynkéw (orientacja B wedtug
normy PN-EN 1366-4:2008), uszczelnione pianka PYROPLEX® w wersji w wersji wezykowej,
zostaly sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010 w klasach odpornosci
ogniowej:

a) El 240 -V — X — F — W 6 do 10 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 3, przy szerokoéci ziacza od 6 do 10 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 24 cm,
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b) El 240 - V — X — F — W 11 do 22 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szerokoéci ztgcza od 11 do 22 mm i grubo$ci $ciany nie mniejszej niz 24 cm,
c) E1 180 - V — X — F — W 22 do 32 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szerokosci ztacza od 22 do 32 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 24 cm.

Poziome zigcza liniowe w pionowych elementach budynkéw (orientacja C wedtug
normy PN-EN 1366-4:2008), uszczelnione piankg PYROPLEX® w wersji pistoletowe;
zgodnie z rys. 4, przy szerokoéci ztacza od 6 do 30 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz
20 cm, zostaly sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010 w klasie odpornosci
ogniowej: E1120-T-X-F - W 6 do 30.

Poziome zlacza liniowe w pionowych elementach budynkéw (orientacja C wediug
normy PN-EN 1366-4:2008), uszczelnione pianka PYROPLEX® w wersiji wezykowej, zostaty
sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010 w klasach odpornosci ogniowe;j:

a) El 240 - T — X - F - W 6 do 11 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 4, przy szerokosci ztacza od 6 do 11 mm i grubosci Sciany nie mniejszej niz 20 cm,
b) EI 90 - T — X — F — W 12 do 30 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 4, przy szerokosci zlacza od 12 do 30 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm.

Poziome ztacza liniowe w pionowych elementach budynkéw (orientacja C wedtug normy
PN-EN 1366-4:2008), uszczelnione pianka PYROPLEX® w wersji wezykowej, zostaty
sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010 w klasach odpornosci ogniowej:

a) E1 240 - T - X — F — W 6 do 11 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys.4, przy szeroko$ci zlgcza od 6 do 11 mm i grubo$ci sciany nie mniejszej niz 24 cm,

b) E1 120 - T — X — F — W 12 do 30 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie

z rys. 4, przy szerokosci ztacza od 12 do 30 mm i gruboséci Sciany nie mniejszej niz 24 cm.

Poszczegoélne symbole w kodach klasyfikacji oznaczaja:

E - szczelnos¢ ogniowa

I - izolacyjnosc ogniowa

H - orientacja: pozioma przegroda, dylatacja / szczelina pozioma,
V - orientacja: pionowa przegroda, dylatacja / szczelina pionowa,
X = brak mozliwosci przemieszczania

F - uszczelnienie wykonywane na placu budowy

W - zakres szerokosci dylatacji / szczeliny, mm.

Powyzsze klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej dotycza uszczelnien prostych
ztaczy liniowych o krawedziach réwnolegtych (wedtug rys. 3 + 4), w przegrodach z betonu
zwyklego, betonu komérkowego, bloczkow betonowych i elementéw murowych z petnymi

spoinami o gestosci co najmniej 600 ka/m®.
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2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Ustalenia ogolne. Uszczelnienia ztgczy liniowych masg PYROPLEX® AC4 lub
pianka PYROPLEX® powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjq techniczng
opracowang dla okreslonego obiektu, uwzgledniajacg wymagania przepisow budowlanych
oraz niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

Uszczelnienia powinny byé wykonywane przez firmy przeszkolone przez
Whioskodawce Aprobaty lub jego upowaznionego przedstawiciela w zakresie warunkow
i technologii wykonywania uszczelnien, whasciwosci technicznych wyrobow oraz kontroli
wykonanych prac.

Informacja o wykonanym uszczelnieniu ogniochronnym powinna by¢ wpisana do
dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawiera¢, co najmniej:

— nazwe uszczelnienia wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,
— klase odpornosci ogniowej uszczelnienia,

— nazwe firmy wykonujgcej uszczelnienie ogniochronne,

— date wykonania uszczelnienia ogniochronnego,

— protokot z odbioru wykonania uszczelnienia ogniochronnego.

2.2.2. Warunki stosowania ogniochronnej akrylowej masy uszczelniajacej
PYROPLEX® AC4. Uszczelnienia ztaczy liniowych w écianie lub stropie masa PYROPLEX®
AC4 pokazano na rys. 1i 2. Maksymalna szeroko$¢ uszczelnianej dylatacji powinna wynosié¢
nie wiecej niz 50 mm. Przestrzen pomiedzy elementami powinna by¢ wypetniona wetng
mineralng o gestosci co najmniej 50 kg."m3 Grubos¢ warstwy z masy PYROPLEX® AC4, po
obu stronach przegrody, powinna wynosic co najmniej 15 mm.

Powierzchnie stykajace sie z masg powinny byé wolne od luzno zwigzanych
fragmentdw, wyrownane, odkurzone, odttuszczone i oczyszczone z rdzy. Przed natozeniem
masy, ztacze nalezy oczysSci¢ z zanieczyszczen i odkurzy¢. Masa po aplikacji moze by¢
malowana.

Prace z uzyciem masy PYROPLEX® AC4 powinny byé wykonywane w temperaturze
otoczenia od +5 do 30°C.

Masa PYROPLEX® AC4 zostata oceniona pozytywnie pod wzgledem higienicznym
przez Panstwowy Zaktad Higieny, Zaktad Higieny Komunalnej w Warszawie — Atest
Higieniczny HK/B/0853/02/2006.

Warunki przygotowania masy PYROPLEX® AC4 do aplikacji oraz warunki
wykonywania uszczelnien z jej zastosowaniem powinna okresla¢ instrukcja opracowana przez

producenta masy.
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2.2.3. Warunki stosowania pianki PYROPLEX®

Uszczelnienia ztgczy liniowych pianka PYROPLEX® nalezy wykonywaé wedtug rys. 3

i 4. Szeroko$s¢ uszczelnionej dylatacji powinna by¢ zgodna z oznaczeniem klasyfikacji ogniowe]

wg p. 2.
Pianka powinna by¢ ostonieta przed dziataniem promieniowania UV wyrobem

budowlanym przeznaczonym do stosowania na elewacjach budynkéw, typu zaprawa

cementowa, zaprawa gipsowa, ogniochronna masa akrylowa, farba nawierzchniowa. Grubos¢

warstwy zabezpieczajacej powinna by¢ zgodna z zaleceniami Wnioskodawcy Aprobaty.

Prace z uzyciem pianki powinny by¢é prowadzone w temperaturze od +5 do +30°C.

Przed aplikacja pianki, ztacza nalezy oczysci¢ z kurzu, rdzy, tluszczu i luznych zanieczyszczen

oraz zwilzy¢ powierzchnie wodg,.

Warunki przygotowania pianki do aplikacji oraz warunki wykonywania uszczelnien z jej

zastosowaniem powinna okreslac instrukcja opracowana przez producenta pianki.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Ogniochronna, akrylowa masa uszczelniajaca PYROPLEX® AC4

3.1.1. Wilasciwosci techniczne. Wiasciwosci techniczne masy PYROPLEX® AC4

powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagane wtasciwosci techniczne masy PYROPLEX® AC4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1 2 3 4
1 Cechy zewnetrzne gesta, pia’ra_ pa'sta bez _grudek PN-EN ISO 1513:2010
i sladow zelowania
2 Gestosé, g/lem® 1,46 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2011
3 Wiasciwosci robocze* dobrze sie nakfada
: ; p.56.1
i rozprowadza na podtozu
4 |Czas sc_hnjeciei do uzyskania 3 stopnia 15+25 PN-C-81519:1979
wyschniecia, h
5 Skurcz liniowy, %* =25 p.56.2
6 m?)ksymalna wytrzymato$¢ na rozcigganie, 5015 PN-EN 1SO 527-1:1998
a ' i
7 Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, % =35 PN-EN ISO 527-2:1998
8 Odpornos¢ na dziatanie wody* masa bez zmian PN-C-81521:1976
9 Odpornosc na wystepowanie rys brak rys i peknie¢ w warstwie Instrukcja ITB

skurczowych

gruboéci do 10 mm

Nr 211
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Cd tablicy 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
7 2 3 4
10 | Odpornosé na powstawania rys w podtozu brak _pekniecia pr:;y_rysie p.56.3
w podtozu o szerokosci 1,5 mm
11 Przyczepnos¢ do podtoza, MPa:
1) betonowego:
a) w stanie suchym 20,25
b) w stanie mokrym =>0,25
2) z cegty ceramicznej: p.56.4
a) w stanie suchym 20,15
b) w stanie mokrym 20,15
3) gipsowego w stanie suchym =0,20
4) piyty gipsowo-kartonowej 20,20

* Wiasciwosé okreslona w postepowaniu aprobacyjnym, nieobjeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow

3.1.2. Przydatno$é do stosowania. Okres przydatnos$ci do stosowania powinien by¢

podany na opakowaniu. Producent gwarantuje, ze w tym okresie masa PYROPLEX® AC4

zachowuje swoje wiasciwosci techniczne zgodne z wymaganiami podanymi w p. 3.1.1.

3.2. Pianka PYROPLEX®

3.2.1. Wiasciwosci techniczne. Wiasciwosci techniczne poliuretanowej

pianki

PYROPLEX® powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

Tablica 2

Wymagane wtasciwosci techniczne pianki PYROPLEX®

Wymagania dla pianki:

Poz. Wiasciwosci spienianej aplika spienianej Badania wg
torem (wersja pistoletem (wersja
wezykowa) pistoletowa)
1 2 3 4 5
s s 3
1 | Gestosc pozoma, kg/m”, prey 22 + 10% 19 £ 10% PN-EN ISO 845:2010
swobodnym spienianiu
2 Nasigkliwosé, kglm2, po 24 h PN-EN 1609:1999
przechowywania w wodzie,
S A metoda A,
RIzY SEp=tiE i FanUizarid <1 na probkach o wymiarach
(150 x 150 x 25) mm
(bez naskorka)
3 Zmiana wymiardw liniowych, %,

po 24 h w temp. +70°C

i wilgotnosci wzglednej 90%,
w kierunku:

e dtugosci i szerokosci

e grubosci (kierunek wzrostu
pianki)

PN-EN 1604:1999

na prébkach o wymiarach
(100 x 100 x 25) mm
(bez naskorka)
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Cd tablicy 2
Wymagania dla pianki:
Poz. Wiasciwosci spienianej aplika spienianej Badania wg
torem (wersja pistoletem (wersja
wezykowa) pistoletowa)
1 2 3 4 5
4 Naprezenie sciskajace przy PN-EN 826:1998
4 !
E(g E/;’ odksztaiceniu wzglednym, > 50 na probkach o wymiarach
(50 x 50 x 50) mm
5 Wytrzymato$¢ na rozcigganie, PN-EN 1607:1999
REP =120 >130 na probkach o wymiarach
(50 x 50 x 50) mm
6 Przyczepnos¢, kPa, do: PN-EN 1607:1999
¢ drewna 2140 =100 na probkach o wymiarach
o stali >170 > 150 (60 x 60 x 20) mm
7 Klasyfikacja w zakresie reakgji B-s2, d0 "
i Oéiﬁeﬁ e J i PN-EN 13501-1+A1:2010
' rob niezapalny,
— i mekapiqu Y| PN-EN 1SO 11925-2:2010
i nieodpadajacy PN-EN 13823:2010
pod wptywem ognia

L klasyfikacja dotyczy zastosowan na podktadach niepalnych klasy A1 lub A2 reakgji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010,
albo na piytach gipsowo-kartonowych; szerokosc szczeliny nie moze by¢ wieksza niz 75 mm

3.2.2. Przydatnos¢ do stosowania

Okres przydatno$ci do stosowania powinien by¢ podany na opakowaniu. Producent
gwarantuje, ze w tym okresie pianka PYROPLEX® zachowuje swoje wiasciwosci techniczne

zgodne z wymaganiami podanymi w p. 3.2.1.

3.3. Odpornos$é ogniowa zlgczy liniowych i szczelin uszczelnionych masa
PYROPLEX® AC4 i pianka PYROPLEX®

Ztacze liniowe i szczeliny uszczelnione masg PYROPLEX® AC4 wg p. 2.2.2 oraz
pianka PYROPLEX® wg p. 2.2.3, poddane badaniu wg p. 5.6.5, powinny spetnia¢ kryteria
odpornosci ogniowej wg normy PN-EN 13501-2+A1:2010 dla klas okreslonych w p. 2.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Masa PYROPLEX® AC4 i pianka PYROPLEX® powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta, oraz przechowywane i transportowane w sposob zabezpieczajacy je
zmiang wiasciwosci technicznych i zniszczeniem, zalecany przez producenta. Do kazdego

opakowania powinna byé dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:
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— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— mase netto,

— termin przydatnaosci do uzycia,

— przeznaczenie i zakres stosowania,

— oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r.
w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebez-
piecznych (Dz. U. Nr 53/2009, poz. 439),

— zalecenia dotyczace $rodkdéw ostroznosci wynikajace z karty charakterystyki,
opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH),

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-7742/2012),

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z pdznigjszymi zmianami)
wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7742/2012
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) ocene zgodnosci
masy PYROPLEX® AC4 i pianki PYROPLEX® z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7742/2012
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dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawiC krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7742/2012, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zaktadowej kontroli produkciji,
— uzupetniajacych badan gotowego wyrobu (probek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem
badan, obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu obejmuije:
e w przypadku masy PYROPLEX® AC4:
a) maksymalng wytrzymato$é na rozcigganie i wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu,
b) przyczepnosc do podioza,
) odporno$é na powstawanie rys w podiozu,
d) odpornos¢ na wystepowanie rys skurczowych,
) klase odpornosci ogniowej ztgczy liniowych uszczelnionych masg PYROPLEX®
AC4,
e W przypadku pianki PYROPLEX®:
a) nasigkliwo$¢ wody przy czesciowym, krotkotrwatym zanurzeniu,
) naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym,
) wytrzymatos¢ na rozcigganie,
d) zmiane wymiarow liniowych,
) przyczepnosc do poditoza,
f) klase reakcji na ogien,
g) klase odpornosci ogniowej ztaczy liniowych uszczelnionych piankg PYROPLEX®.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byty podstawa do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji cbejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowego wyrobu (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych

do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobu o wymaganych

wiasciwosciach techniczno-uzytkowych.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7742/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byc

w pemni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobdw.
5.4.1. Program badan

Program badan obejmuje:
a) badania hiezace,

b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
e W przypadku masy PYROPLEX® AC4:

a) cech zewnetrznych,

b) gestosci,
e w przypadku pianki PYROPLEX®:

a) gestosci pozornej,

b) naprezenia sciskajgcego przy 10% odksztatceniu wzglednym.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie:
e w przypadku masy PYROPLEX® AC4:
a) maksymalnej wytrzymatosci na rozciaganie i wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu,
b) przyczepnosci do podtoza,
e w przypadku pianki PYROPLEX®:
a) nasiakliwosci wody przy czesciowym, krotkotrwatym zanurzeniu,
b) wytrzymatosci na rozcigganie,
C) przyczepnosci do podtoza,

d) klasy reakcji na ogien.
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5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug dokumentéw wymienionych w kolumnie 4 tablicy 1
i w kolumnie 5 tablicy 2 oraz wedtug p. 5.6.1 + 5.6.4. Otrzymane wyniki nalezy poréwnac

z wymaganiami podanymi w kolumnie 3 tablicy 1 i w kolumnach 3 i 4 tablicy 2.

5.6.1. Badanie wlasciwosci roboczych. Wiasciwosci robocze masy PYROPLEX®
AC4 nalezy oceni¢ podczas naktadania i rozprowadzania wyrobu na podktadzie zgodnie

Zz warunkami stosowania masy.

5.6.2. Badanie skurczu liniowego. Skurcz liniowy masy PYROPLEX® AC4 okreslono
wedtug normy BN-86/6781-02. Sprawdzenie polega na pomiarze zmian liniowych, jakie
wykazuje podczas utwardzania wyrob, przesuwajgc sie swobodnie w aparacie do badania —
aparat PKR-500 (na rysunku ponizej). Mase naktada sie bezposrednio do aparatu. Grubos¢

probki powinna wynosi¢ 10 mm.

T ®

Kterunek skerczu

=

Rys. Aparat PRK-500

1 — poziomica, 2 — sruba dociskowa, 3 —ramka, 4 — pokretto dociskowe, 5 — probka,
6 — sruby regulujace grubos¢ wylanej masy, 7 — nozki poziomujgce, 8 —element przesuwny,
9 — ograniczniki, 10 — czujnik, 11 - prowadnik czujnika



®
DI%]DE] AT-15-7742/2012 14/23

Przebieg skurczu rejestruje sie co 24 h, odczytujac wskazania czujnika z dokiad-
noscia do 0,005 mm, az do ustabilizowania. Wskazania czujnika sumuje sie i oblicza wynik
skurczu w procentach. Za wynik przyjmuje sie $rednia arytmetyczng z trzech oznaczen,

roznigcych sie od sredniej arytmetycznej nie wiecej niz o 5%.

5.6.3. Badanie odpornosci na powstawanie rys w podtozu. W celu oznaczenia
odpornosci masy na powstawanie rys w podtozu nalezy przygotowa¢ 3 ptytki o wymiarach
240 x 100 x 25 mm, wykonane z zaprawy cementowo-wapiennej o proporcji cement : wap-
no : piasek jak 1 : 1 : 6. Probki powinny dojrzewa¢ w warunkach laboratoryjnych przez
28 dni. Na jednej powierzchni ptytki, wzdtuz dtuzszych krawedzi, nalezy przykleic klejem
epoksydowym dwa paski blachy o grubosci 0,3 mm i wymiarach 10 x 240 mm, w odlegtosci
10 £ 2 mm od krawedzi.

Badana mase nalezy natozyé w postaci pasma o szerokosci 40 £ 5 mm wzdtuz krawedzi
naklejanego paska metalowego, pozostawiajac reszte powierzchni probki niepokryta masa.

Probki po 28 dniach klimatyzowania w temperaturze 23 + 2°C i wilgotno$ci wzglednej
powietrza 50+ 5 % nalezy podda¢ zginaniu (na urzadzeniu przedstawionym na rysunku
ponizej) i za pomoca lupy Brinella (25-krotne powiekszenie) okresli¢, z doktadnoscig do 0,01

mm, szeroko$¢ rysy podtoza, przy ktorej nastepuje poczatek pgkania masy.

b = 20
et [ | “htet

%

5
sl Ll VA

AR

Rys. 1. Urzadzenie do badania odpornosci na powstawanie rys

1 - podstawa; 2 - dzwignia; 3 - przegub; 4 - popychacz; 5 - oprawa; 6 - podpora stata;
7 - podpora ruchoma; 8 - oprawa; 9 - podpora; 10 - prébka; 11 — sruba

5.6.4. Badanie przyczepnosci do podioza. Badanie przyczepnosci do podtoza we
wstepnym badaniu typu zostato wykonane wg normy PN-B-04500:1985. Przyczepnos¢ do
podtoza w badaniach uzupetniajgcych nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN 1015-12:2002.
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5.6.5. Badanie odpornosci ogniowej zlaczy liniowych. Odpornos¢ ogniowg ztaczy
liniowych uszczelnionych masg PYROPLEX® AC4 i piankg PYROPLEX® nalezy okresli¢
wedtug normy PN-EN 1366-4+A1:2011.

5.7. Pobieranie probek do badan
Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7742/2012 zastepuje Aprobate Techniczna ITB
AT-15-7742/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7742/2012 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé ogniochronnej, akrylowej masy uszczelniajgcej PYROPLEX® AC4 i ogniochronnej,
poliuretanowe] pianki PYROPLEX® do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasdciwodciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny
zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7742/2012

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo witasnoéci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jakos¢ masy PYROPLEX® AC4 oraz pianki PYROPLEX® oraz wykonawcow robét

budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe zastosowanie tych wyrobow i prawidtowe

wykonanie prac.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

ze stosowaniem w budownictwie ogniochronnej, akrylowej masy uszczelniajacej PYROPLEX®

AC4 i ogniochronnej, poliuretanowej pianki PYROPLEX® nalezy zamieszcza¢ informacje

o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7742/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7742/2012 jest wazna do 15 lutego 2017 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-04500:1985

PN-C-81519:1979

PN-C-81521:1976

PN-C-89083:1992
PN-N-03010:1983

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatoscio-
wych

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschnigcia | czasu
wysychania

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powfok lakierowych na
dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

Sztywne tworzywa porowate. Badanie stabilnosci wymiarow
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki
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PN-EN 826:1998

PN-EN 1015-12:2002

PN-EN 1604:1999

PN-EN

1604:1999/A1:2006

PN-EN 1607:1999

PN-EN 1609:1999

PN-EN 1366-4+A1:2011

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN 13501-2:2007

PN-EN 13823:2010

PN-EN ISO 527-1:1998

PN-EN ISO 527-2:1998

PN-EN ISO 845:2010

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
zachowania przy sciskaniu

Metody badan zapraw do muréw. Czesc¢ 12. Okreslenie
przyczepnosci do podfoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie
stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach
temperaturowych i wilgotnosciowych

Zmiana do normy. Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie.
Okreslanie stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach
temperaturowych i wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
wytrzymafosci na rozcigganie prostopadfe do powierzchni
czotowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreSlanie
krotkotrwatej  nasiakliwosci wodg metodg czesciowego
zanurzenia

Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. CzeSc 4:
Uszczelnienia ztgczy liniowych

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkdw. Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badar
reakcji na ogien

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan
odpornosci ogniowej, z wyfgczeniem instalacji wentylacyjnej
Badania reakcji na ogiern wyrobow budowlanych. Wyroby
budowlane, z wytgczeniem podfogowych, poddane oddziatywanit
termicznemu pojedynczego ptongcego przedmiotu

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozciaganiu. Zasady ogolne

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badar tworzyw sztucznych

przeznaczonych do prasowania, wirysku i wyttaczania

Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestoSci

pozornej
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PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan
PN-EN ISO 2811-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1. Metoda

piknometryczna

PN-EN ISO 11925-2:2010 Badania reakcji na ogieni. Zapalno$¢ materiatow poddawanych

bezposredniemu dziataniu ptomienia. CzeS¢ 2: Badania przy

dziataniu pojedynczego pfornienia

PN-EN ISO 15528:2002  Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakieréw. Pobieranie probek

BN-86/6781-02 Masy podfogowe. Plastidur

LT-43 Procedura badawcza ITB Badanie odpornosci na powstawanie
rys w podfozu

Instrukcja ITB Nr 211 Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych

3)

5)

oraz warunki odbioru pocienionych wypraw z ZzZapraw

plastycznych
Raporty, sprawozdania z badan, oceny

NT-709/01. Badania laboratoryjne mas ogniochronnych PYROPLEX® S| 4 i PYRO-
PLEX® AC4 — dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu. Etap | i Etap |l. Badanie
odporno$ci na przyspieszone dziatanie czynnikéw atmosferycznych masy PYROPLEX
S| 4. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych,

Warszawa, 2001 r.

NT-554/A/08. Badania laboratoryjne masy ogniochronne; PYROPLEX® AC4 — dla
potrzeb aprobaty technicznej. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Nowych Technik
Wykonczeniowych, Warszawa, 2008 r.

0930/11/Z00NM. Badania laboratoryjne wyrobdw ogniochronnych: Akrylowej Masy
Uszczelniajacej PYROPLEX® AC4, farby FLAME CABEL EC i pasty FLAME CABEL
EC — do celéw aprobacyjnych. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Materiatow

Budowlanych. Warszawa, maj 2011 r.

NL-0810/A/08. Badania i ocena techniczna dotyczaca pianki poliuretanowej o zwigkszonej
odpornosci ogniowej B1 i Premium B1. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan

Lekkich Przegréd i Przeszklen, Warszawa, 2008 r.

NL-0523/A/08. Praca badawcza dotyczgca pianki poliuretanowej w aerozolu o nazwie
PIANKA POLIURETANOWA ZIMOWA produkcji firmy ORION. Instytut Techniki
Budowlanej, Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen, Warszawa, 2008 r.
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6) NL-3139/A/05. Praca badawcza dotyczaca pianki poliuretanowej w aerozolu o nazwie
1PU, produkgcji firmy ORION. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Lekkich

Przegréd i Przeszklen, Warszawa, 2008 r.

7) NL-1774/A/98. Badania pianki poliuretanowej 1PU produkcji firmy Orion
Polyurethanes. Instytut Techniki Budowlanej, Zakiad Badar Lekkich Przegrod i

Przeszklen. Warszawa, 1998 r.

8) NP-1003/A/08/BP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogient wg PN-EN 13501-1:2007.
Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 2008 r.

9) 00610/11/Z00NP. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej zgodnie z PN-EN
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a) zlgcze liniowe lub szczelina w scianie lub w stropie;

b) ztacze liniowe lub szczelina pomigdzy Sciang i stropem

Rys. 1. Uszczelnienie zlgcza liniowego lub szczeliny masg PYROPLEX®AC4

1 — &ciana ceramiczna, betonowa lub z betonu komoérkowego o grubosci ,b1" co najmnigj
250 mm lub strop zelbetowy o grubosci ,b” co najmniej 180 mm; 2 — uszczelnienie masg
PYROPLEX® AC4 ztacza liniowego lub szczeliny o szerokosci ,s” do 50 mm i grubosci ,h”
nie mniejszej niz 15 mm, po obu stronach przegrody; 3 — wypetnienie ztgcza liniowego lub
szczeliny wetng mineralng o gestosci co najmniej 50 kg/m®
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Rys. 2. Uszczelnienie masg PYROPLEX® AC4 zlacza liniowego lub szczeliny
pomiedzy $ciang murowang i $cian lekkg

1 — &ciana ceramiczna, betonowa lub z betonu komérkowego o grubosci ,b1” co najmnigj
250 mm; 2 — ciana lekka z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci ,b2" co
najmniej 125 mm, klasy El 120 odpornosci ogniowej; 3 — uszczelnienie ztacza liniowego lub
szczeliny o szerokosci ,8” do 50 mm masg PYROPLEX® AC4 o grubosci ,h" nie mniejszej
niz 15 mm, po obu stronach przegrody; 4 — wypehienie ztacza liniowego lub szczeliny wetng
mineralng o gestosci co najmniej 50 kg/m®
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Rys. 3. Ztgcze liniowe pionowe (orientacja B) uszczelnione piankg PYROPLEX®

Rys. 4. Zigcze liniowe poziome (orientacja C) uszczelnione piankg PYROPLEX®



